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Rundstahlketten DIN
langgliedrig nicht lehrenhaltig gepruft 763
Round steel link chains; tested, non calibrated, long link Ersatz fur Ausgabe 09.76

Chaines en acier de section ronde; éprouvées, non calibrées avec
des maillons longues

Diese Norm enthalt in den Abschnitten 6, 7 und 10 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes uber
technische Arbeitsmittel, siehe Erlauterungen.

Beginn der Giiltigkeit

Diese Norm gilt ab 1. Dezember 1990.
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Norm gilt firr langgliedrige, geprifte Rundstahlketten in nicht lehrenhaltiger Ausfiihrung und legt deren MaBe
und mechanischen Eigenschaften fest.

Ketten nach dieser Norm diirfen nicht als Lastaufnanmemittel, Anschlagmittel oder Tragmittel im Sinne von DIN 15003
benutzt werden.

Bei Verwendung der Ketten ist stets auf das Herstellerkennzeichen bzw. auf den Priifstempel zu achten, um Verwechs-
fungen mit ungepruften Rundstahlketten der Form G nach DIN 5685 zu vermeiden.

2 Begriffe
Siehe DIN 685 Teil 1

3 Mafe, Bezeichnung

b,

Bezeichnung einer Rundstahlkette von Nenndicke d = 8 mm und Teilung ¢ = 52 mm:
Kette DIN 763 — 8 x 52

Tabelle 1.
Breite .
. . Gewicht
Nenndicke Teilung innere auBere kg/m
by b,
d GrenzabmaBe t GrenzabmaBe min. max. =
4 +02 32 *1 7.2 16,8 0,27
5 + 0,25 35 +1,1 9 21 0,43
6 +03 42 +13 10,8 25,2 0,63
7 + 0,35 49 +15 12,6 29,4 0,86
8 +04 52 +16 144 33,6 1,1
10 £05 65 +2 18 42 1,75
13 + 0,65 82 +25 234 54,6 2,95
16 +08 100 +3 28,8 67,2 4,45
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4 Werkstoff
Stahl; z.B. nach Wahl des Herstellers nach DIN 17 115.

5 Ausfiihrung

Naturschwarz (nsw). Andere Ausfliihrung nach Vereinba-
rung.

6 Sicherheitstechnische Anforderungen

6.1 Die MaBe der Ketten missen innerhalb der in der
Tabelle 1 angegebenen Grenzabmafe liegen.

6.2 Warmebehandlung

Die Ketten miissen warmebehandelt sein und den sicher-
heitstechnischen Anforderungen nach DIN 685 Teil 2
genugen.

6.3 Mechanische Eigenschaften

Die Ketten missen hinsichtlich der Fertigungspruf- und
Bruchkrafte die in Tabelle 2 angegebenen Werte errei-
chen. Die Bruchdehnung muf3 mindestens 25 % betragen.

7 Fertigungsprifung

Fir die Fertigungsprifung gelten die Festlegungen nach
DIN 685 Teil 3.

8 Abnahmepriifung

Die Abnahmeprifung, falls vereinbart, umfaBt die MaBpri-
fung sowie den Zugversuch nach den Festlegungen nach
DIN 685 Teil 3.

Die Warmebehandiung kann anhand der Gefligeausbil-
dung im SchweiBstellenbereich mittels eines Léngs-
schliffbildes nachgewiesen werden.

Die Werte fiir die Bruchkraft und die Bruchdehnung gel-
ten bei korrosionsgeschiitzten oder blanken Ketten auf
Grund des verdnderten Reibverhaltens in den Gelenk-
punkten der Kettenglieder als erreicht, wenn die Bruch-

Zitierte Normen

Tabelle 2. Nenndickenabhingige mechanische
Eigenschaften

Nenndicke |Tragféhigkeit| Prifkraft Bruchkraft
d kg ) kN kN
min.
4 100 25 6,3
5 160 4 10
6 200 5 125
7 300 75 19
8 400 10 25
10 630 16 40
13 1000 25 63
16 1600 40 100
*) Fir statische Aufhangungen

kraft mindestens 90 % der Bruchkraft der naturschwarzen
Kette gleicher Nenndicke und die Bruchdehnung minde-
stens 20 % betragt.

Eventuelle weitere Prifungen sind bei Bestellung zu ver-
einbaren.

9 Kennzeichnung

Fir die Kennzeichnung gelten die Festlegungen nach
DIN 685 Teil 4, Ausgabe 11.81, Abschnitt 3.2.

10 Priifzeugnis

Uber die Prifung der Kette ist ein Prifzeugnis nach
DIN 685 Teil 4, Ausgabe 11.81, Abschnitt 4.2, ohne roten
Queraufdruck und ohne Pragestempel auszustellen.

DIN 685 Teil 1 Geprifte Rundstahlketten, Begriffe

DIN 685 Teil 2 Geprifte Rundstahlketten, Sicherheitstechnische Anforderungen
DIN 685 Teil 3 Geprufte Rundstahlketten, Priifung

DIN 685 Teil 4 Geprifte Rundstahlketten, Kennzeichnung, Prifzeugnis

DIN 5685 Rundstahlketten halblang- und langgliedrig, nicht geprft

DIN 15003 Hebezeuge, Lastaufnahmeeinrichtungen, Lasten und Kréfte, Begriffe
DIN 17115

Frithere Ausgaben
DIN 763: 03.37, 05.43, 06.56 x, 09.76

Anderungen

Stéhle fiir geschweiBte Rundstahlketten; Technische Lieferbedingungen

Gegenlber der Ausgabe September 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Gliederung des Norminhaltes gedndert und an andere Kettennormen angeglichen.

b) GrenzabmaBe fir Nenndicke und Teilung verkleinert.

c) BreitenmaBe der Kettenglieder gedndert.

d) Bruchdehnung von 25% min neu aufgenommen.

e) Terminologische Anpassung an DIN 7182 Teil 1, d.h,, ,zulassige Abweichungen“ durch ,GrenzabmaBe“ ersetzt.
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Erldauterungen

Die Uberarbeitung der Norm DIN 763, Ausgabe September 1976, brachte unter Beibehaltung der bisherigen Nenndicken-
Staffelung eine Angleichung der GrenzabmaBe fur die Nenndicken in Anpassung an andere Normen Uber Rundstahl-
ketten. Die TeilungsmaBe dieser Ketten wurden beibehalten, jedoch die bisherigen Grenzabweichungen von = + 5% auf
=~ + 3% verringert.

Ebenso wurde die bisherige Breitenangabe dieser Ketten umgestellt. Bisher war nur die auBBere Breite des Kettengliedes
mit GrenzabmaBen = * 5% festgelegt. Dies flhrte in der Praxis, besonders im Bereich von Befestigungspunkten, haufig zu
Schwierigkeiten. Es wurden daher, ahnlich wie in anderen Kettennormen, dem Breitenaufbau folgende Beziehungen
zugrunde gelegt:

. . |
Innere Breite by min. 1,8d
: L N\\*
GeschweiBter Schenkel d, max. 1,075 d
S B Y Vals
UngeschweiBter Schenkel d 1d \\
3
Breitentoleranz B, 0,325 d i / ©
|
AuBere Breite b, max. 424 gmax.=d

Den mechanischen Eigenschaften nach Tabelle 2 liegen nachfolgend aufgefiihrten Spannungswerte zugrunde:

Tragspannung 40 N/mm?

Fertigungsprifspannung 100 N/mm?

Bruchspannung 250 N/mm?

Diese stehen im Verhaltnis 1 : 2,5 : 6,3 zueinander.
Die sich hieraus mit dem Nennquerschnitt ergebenden Werte wurden in Tabelle 2 auf die néachstliegende Normzahl
gerundet.

Der gliederungsmaBige Aufbau dieser Norm wurde ebenfalls gestaltet unter Berlicksichtigung von DIN 820 Teil 22. Einzel-
heiten {ber Prifung, Kennzeichnung und Prufzeugnis wurden durch Verweise auf die in der Zwischenzeit neu bearbeitete
Norm DIN 685 Teil 3 und Teil 4 ersetzt.
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